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我厂危险源辨识与控制初探

傅 承 宝

( 马钢第 二烧结厂 )

危险源的种类较多
,

大体上可分为固有

危险凉和人为危险源两大类
。

如何辨识与控

制危险源
,

是搞好安全生产的重 要 问 题 之

一
。

现简要分述如下
。

一
、

固有危险源辨识与控制

固有危险源是指生产中的事故隐患
,

即

生产中存在的可能导致事故和损失的不安全

条件
。

其分类如表 1
。

声 1 固有危险源种类及其范围

种类

热源

范 围

具有反应 热
.

燃烧热等的物质

爆炸源 }可燃气体
、

过热液体
、

炸药等具有爆炸性的物质

化学源 }具有腐蚀
、

毒性
、

易燃
、

自燃
、

氧化
、

光反应
、

致痛性的 物质 等

机械源{旋转
、

速度及加速度
、

位移
、

冲击
、

往复及复合

运动
、

轧压及夹挤
、

冲压及剪切
、

尖刺 等机械运

动

短路
、

电弧
、 `

绝缘损坏
、

过载失控
、

漏 电等

辐射 源 {X 射线 a
、

目
、

丫射线
.

红 外线
,

紫外线
,

放射

性元素 等

其它源 {强光
、

吸力
、

压力
,

高温
、

低 温
、

潮湿
、

噪声等

固有危险源是构成事故的物质基础
。

因

此
,

对辨识生产过程中的固有危险源
,

采取

防范措施
,

严格控制是十分重要的公

1
.

辨识方法

固有危险源的辨识方法主要 有
:

l) 统

计预测分析法
, 2 ) 逻辑分析法

; 3 ) 经验判

断法
; 4 ) 预备事故分析法等

。

我厂依据预备事故分析法原理
,

结合历

年伤亡事故情况
,

采用经验判断法和逻辑分

析法
,

按照工艺过程逐一辨识
。

选定烧结二

车问为试点单位
。

二车间是我厂的主要生产

车间
,

19 7 7年投产以来
,

曾发生 过 煤 气焊

炸
、

中毒和机械伤害等多起人身 和 设 备 事

故
。

为了弄清该车间危险源的分布及触发条

件
、

造成事故的原 因以及控制方法等
,

绘制

了车间生产工艺流程图
,

再按照工艺流程逐

台绘制出单机示意图
,

然后逐台进行危险源

普查辨识
,

并将辨识确认的危险源标记在单

机示意图的分布位置
,

编列序号
,

填写危险

因素名称
.

这样
,

为下一步的危险预知分析

打下了良好的基础 ( 见表 2 )
。

通过对烧结二车 l可3 5个生产岗位的普卉

辨识
,

共查出 160 个危险源
。

其 中
,

I 级 危

险源 1 3个
,

! 级 81 个
,

l 级 6 5 个
,

W 级

1个
。

对于所有的危险源都制订了防范 措 施

和管理责任制
。

2
,

危险等级的划分

危险源的危险等级根据其危 险 程 度 划

分
,

而危 险程度取决于造成事故 的 严 重 程

度
。

共划分为四个等级 ( 见表 3 )
。

3
.

危险源的控制

控制危险源是安全管理的重要内容
。

生

产系统中的固有危险源是客观存在的
。

只有

采取安全技术措施
,

’

对危 险源实 行 严 格 控

制
,

避免发生事故
,

安全生产才有保障
。

对于普查辨识出来的危险源
,

除制订严

密的安全管理措施外
,

重点采用了下述儿种

常见的安全技术措施
。

其控制方法有
:

( 1 ) 减弱法
。

采用有效的安全技 术 措
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表 2 烧结机危险源辨识分析及控制方法

福 八佬 了

L一一拜一

施措范防

危险等级

纠
触发条。

二

… 造成事故原

{关!
,

后果
素因危险

}
高速接手

}丽矛丽
{ }施
}链轮

、

压 }转 动

}执 {
}转动给料 {转 动

{煤气燃烧 }C O 浓度

}不完全 {高

}火 焰咚焰喷射
】台 车 抡 }车轮压

} {手
、

脚

l煤气泄翻 !煤气区域

} }
设施动火

}物体打击 }落 料

i触 电l电器设施

} }裸璐
、

漏

} 降

转动 时人的 就体接 {1
f 一 ~

—
一—}增设安全防护

触

转动时排除故障

罩

切断事故开关

转 zJJ 时铲料 1 {利用缓料机会
人进入 :谋,

; 危险区 }w }处理后进入

联人强专

护加设护防前时防人动火护人个启络动监个观察炉堂

脚放在轨道上 }1

回火引起爆 炸
、

毒
中}W

人在下方作业

人接触带电体 I }设里保险装置

表 3 危险滚等级划分及控制范围

等 } , 。 .
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丝匕一
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发生频率
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{性
,

{
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丫
皿 “

“

{
破坏 性

可
和

能造成轻 微伤害
财产损失

低于一次每 10 `作
业小时

控制范围

岗位 自控

可造成轻伤
,

损失较轻
财产 1于次每 10 ` 一 10

” 作 {斑组控制
}业小时 }

可造成较重伤害
,

系统受到破坏
二次每 1的 、 10 7作 {车间控制
业小

可造成伤亡
,

受到严重破坏
系统 }一次每 1 0 ’ 作

当生缨
施

,

减弱危险源的破坏力
,

将事故损失减少

到最低限度
。

如我厂烧结点火用的气体燃料

一焦炉煤气
,

属于可燃气体爆炸源
、

·

为 了防

止点火炉回火爆炸
,

减弱其爆炸力
,

在点火

炉装置上安装了 0
.

s m m的防爆膜铝皮
.

( 2 ) 消除法
。

在工程
、

产品的规 划 设

计
,卜或革新改造中

,

应当力求做到工艺
、

设

·

1宁
·

备本质安全化
.

如我厂为了增加产量
,

将二

次混合机筒体进行加长加重改造
`

而与其配

套使用的起重行车却未改造
,

形成 2 0t 起 重

行车起吊2 8t 筒体的超载运行
。

为了防 止 事

故
,

将齿轮传动筒体改为胶轮摩擦 传 动 筒

体
,

重量由2 8t 减为 1 8t
。

( 3 ) 防护法
。

按规定穿戴防 护用 品
,

防止作业人员受到意外伤害
。

关 于 物 的 防

护
,

主要是在危险部位安装安全
、

灵活
、

可

靠的防护设施
,

避免人与危险部位接触
。

为

此
,

对全厂 4 50 台机械设备的往复
、

转动 等

危险部位
,

安装了安全牢靠
、

轻便灵活的防

护装置
。

` 4 ) 转移法
. ’

对于无法 消除的危 险
,

可 以根据其危险性质和程度
, ’

采取简便易行

的技术措施转移危险
。

如厂区内的车行道采

取分道行驶
,

煤气设施上安装放散管
,

电器

设施接零接地等
,

都起到了转移 危 险的 作

用
。

( 5 ) 隔离法
.

对于不易消除和减 弱 的

危害性较大的声
、

光
、

辐射等危险源
,

可以

采用隔离措施
。

如我厂对噪声较高的破碎设

备
,

采用隔离声源的措施
。

噪声为 8 5 d B以上

的岗位
,

加盖隔音室
.

( 6 ) 湿式处理法
.

用水冲洗飘落 在 地

面上的粉尘
,

防止粉尘二次飞扬
。

除了以上控制方法外
,

某些危险场所还

安装了监测报警装置
。

如在集中操作室内安

装一氧化碳报警仪
,

防止煤气泄漏
,

在风机

房安装事故油箱等
.

另外
,

注意保持特殊危

险作业场所的道路畅通和环境整沽
,

以便一

旦发生事故
,

作业人员可以采取应急撤离措

施
,

’

减少事故损失
.

二
、

人为危险源的辨识与控制

所谓人为危险源
,

是指在生产过程中
,

由于操作者判断错误而导致的不安全行为所

引起的事故隐患
.

由于作业者的生理遗传
,

可能 在 视
、
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·

1息
.

听
、

嗅
、

味
、

触觉上有差异
,

导致感觉
、

判

断失误
,

造成人为危险
,

这是一个方面
。

另

一个方面
,

由于诸因素对人的影响
,

引起安

全意识淡薄和安全技能减弱
,

导致操作中造

成人为危险
.

我厂的事故统计结果表明
,

由

于无知蛮千
、

判断失误而引起的 事 故 约 占

60 肠以上
。

其主要表现为
:

( l) 骄傲自满
,

逞能 要 强
,

盲 目 自

信
,

挺而走险
;

( 2 ) 思想松懈
,

忘乎所 以
,

忽 视 安

全 ,

( 3 ) 求快心切
,

无视规章制度
;

( 4 ) 管理混乱
;

( 5 ) 情绪异常
,

动作紊乱 迟缓
,

精

力分散
,

操作失误
,

技能减弱
,

冒险蛮干
。

·

防范与控制人的不安全行为是安全管理

的重要内容之一
。

针对上述情况
,

采取以下

控制措施
。

( 1 ) 不安全行为的记分考核
;

( 2 ) 进行
价

标 知
、

会
”

安全教育
;

( 3 ) 开展安全技术表演和智力竞赛
;

( 4 ) 开展群众性监督活动
。

·

不安全行为记分考核是增强职工 自觉遵

章守纪
,

制约少数人忘乎所以
、

习惯违章
、

冒险蛮干的有效控制措施
。

具体记分考核见

表 4
。

不安全行为记兮考核
,

由班组每周末在

安全会上进行评比打分
,

月末累计
。

它可作

为职工评选安全先进工作者
、

能手和评安全

奖的依据
。

这样
,

既弥补了当前安全活动形

式单调的缺陷
,

又利于控制人的 不 安 全 行

为
,

减少工伤事故
。

消除人的不安全行为的关键是加强安全

教育
,

增强职工的安全责任感
,

以避免或减

少伤亡事故
。

安全意识
、

安全技能教育
,

实际上就是

表 4 不安全行为考核记分
姓名

:

考核 }序
,

}得分}扣 分
} { 考 核 细 则 !丫

一 {
内容阿 }应囚理 由
.

)1篡翼篡黔
和操作技` ” )

1妇
霉}

3

1琴皇簧于资竺
“ 多层” 下方是否戴

{
`

{ {
守

}
`

1鑫犷竺兰子竺竺
’ 全

萝
`“ 2 ’ 长以上 “

{
“

{…
纪 }

“
1甩开作业是食芽绝缘硅 }

“
} {

巴{竺势黔扩赞梦 {
“

{ {
}
了

} 取特机沐作笼必坝狱眼 镜 } ” J }

}1 ! 危险作业是否 有防范措施 }
3
! {

安 }2 1危险作业是否持有许可证 1 3} i

“

}: {翼翼翼 {;{ {
林 15 } 作业时防护措施是否损坏 ! 引 l

作 泊 } 作业时是否发生微伤 】引 }

一一匕j土鲤燮竺竺竺
~ ,

一— 习到
一 }_

.
知

、

会
、

行
”

安全教育
.

主要教育形式有

如下几种
:

( 1 ) 事故案例教育
。

动员受伤者 或其

家属现身说法
,

以提高受教育者的安全意识

和责任感
,

( 2 ) 举办各种安全技术知 识培训 班
。

主要讲授安全生产方帐 政策
、

法 规 和 制

度
,

使受教育者增强安全意识
;

( 3 ) 请有经验的工人给青工传授 安 全

标准操作方法
、

技巧和在异常状态下的应急

处理方法
,

以提高青工的安全技能
:

( 4 ) 经常组织作业工人开展安全 技 术

表演赛和安全技术知识竞赛
,

使他们尽快熟

练掌握安全操作技术
;

.

( 5 ) 开展反违章违纪的安全检查
,

对

少数不服从安全管理的人员采取行政干予
:

对人为失误
、

事故责任人员实行与经济挂钩

的处理办法
,

以控制不安全行为
,

减 少 事

故
。




